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1. WSTĘP 

1.1.Przedmiot opracowania ST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru barieroporęczy sztywnych w ramach inwestycji pod nazwą: „BUDOWA DROGI 
WEWNĘTRZNEJ NA DZIAŁKACH NR EWID.: 554, 555/7, 553/3, 555/12, 555/10, 555/3 OBRĘB 0007 
MNIÓW”. 

1.2.Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3.Zakres robót wymienionych w SST 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
montaż barieroporęczy sztywnych na obiekcie.  

1.4.Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 
z określeniami podanymi w D-M-00.00.00. 

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny z jakość  ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 
Projektową, ST i poleceniami Inżyniera. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w D-M-00.00.00. 
 
2. MATERIAŁY 

2.1 Stal 

Do konstrukcji stalowych zastosowano: 
- stal – S235 
 
Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 
10025:2002.  
Wady powierzchniowe - powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i nade-
rwań. Na powierzchniach czołowych nie dopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia 
i pęknięcia widoczne gołym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy. drobne łuski  i zwalcowania, 
wtrącenia niemetaliczne, wżeń, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne 
jeżeli: 
- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 
- nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm. 0,7 mm dla 
  walcówki o grubości większej. 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzo-
ny każdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 
- znak wytwórcy 
- profil 
- gatunek stali 
- numer wyrobu lub partii 
- znak obróbki cieplnej 
Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu 
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że 
usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. Cechowanie elementów farbą na 
elemencie. 

2.2. Łączniki 

Według projektu bariery należy kotwić w betonowych cokołach. 

2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji 

Elementy barier mogą być składowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podłożu wy-
równanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczególnych typów należy układać oddzielnie z 
ewentualnym zastosowaniem podkładek. Elementy montażowe i połączeniowe można składować w 
pojemnikach handlowych producenta. 
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2.4 Badania na budowie 

Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptacje 
Inżyniera. Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem  jakości mate-
riałów, spoin, otworów na śruby, zgodności z projektem, zgodności z atestem wytwórni, jakości wyko-
nania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, jakości powłok antykorozyjnych. Odbiór konstrukcji  
oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu po-
twierdza Inżynier wpisem do dziennika  budowy. 

2.5. Ochrona antykorozyjna 

Sposób zabezpieczenia metalowych elementów bariery przed korozją ustala producent w taki sposób, 
aby zapewnić trwałość powłoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych lub 3 
÷ 5lat w warunkach środowiskowych o zwiększonej korozyjności. W przypadku braku wystarczających 

danych minimalna grubość powłoki cynkowej powinna wynosić 60 µm. 
 
3. SPRZĘT 

3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w D-M-00.00.00. 

3.2. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 

Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników i 
innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o dozo-
rze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich  
eksploatacji. 
 
4. TRANSPORT 

4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w D-M-00.00.00. 

4.2 Warunki transportu 

Transport konstrukcji barier stalowych może się odbywać dowolnymi środkami transportu. Elementy 
konstrukcji barier nie powinny wystawać poza gabaryt środka transportu. Elementy montażowe i połą-
czeniowe zaleca się przewozić w pojemnikach handlowych producenta. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Montaż konstrukcji 

Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, które zapewnią 
osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego i wymiarów konstruk-
cji. Podłoże betonowe musi osiągnąć projektowaną wytrzymałość. Kotwy należy osadzać zgodnie z 
zaleceniami producenta, szczególnie zwracać uwagę na warunki brzegowe i minimalne odstępy po-
między poszczególnymi zakotwieniami. Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i 
zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych.  Przed przystąpieniem do montażu 
należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe podczas transportu i składowania. Dopuszczalne 
odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji wg projektu budowlanego i wytycznych producenta 
elementów stalowych. Po zamontowaniu barierek należy uzupełnić ubytki powłoki malarskiej powstałe 
na skutek montażu  i transportu zestawem malarskim o takim samym kolorze.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w D-M-00.00.00. 

6.1. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przedstawić Inżynierowi: 
- atest na konstrukcję drogowej bariery ochronnej akceptowany przez Inżyniera, 
- zaświadczenia o jakości (atesty) na materiały, do których wydania producenci są zobowiązani przez 

  właściwe normy PN i BN np. kotwy chemiczne lub mechaniczne. 

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robót 

W czasie wykonywania robót należy zbadać: 
- zgodność wykonania bariery ochronnej z Dokumentacją Projektową (lokalizacja, wymiary, wysokość 
poręczy nad terenem), 
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- zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów, zgodnie z katalogiem (informacją) producenta 
barier, 
- poprawność ustawienia słupków,  
- prawidłowość montażu bariery ochronnej stalowej, 
- poprawność umieszczenia elementów odblaskowych, 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami 
podanymi w niniejszej specyfikacji.  
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w D-M-00.00.00.  
Jednostkami obmiaru są mb zamontowanej konstrukcji. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w D-M-00.00.00. 
Odbiór robót polega na sprawdzeniu ilości wykonanych robót, zgodności z  Dokumentacją   Projekto-
wą i ST, sprawdzeniu dokumentów, jakości materiałów i wizualnej ocenie  wykonanych robót. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały wynik pozytywny. 
W przypadku stwierdzenia usterek, Inżynier ustali zakres wykonania robót poprawkowych dla usunię-
cia tych wad, a Wykonawca wykona je na własny koszt w terminie ustalonym z Inżynierem 
 
9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie czyn-
ności wymienione w SST. Cena obejmuje: 
- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robót oraz Programu Zapewnienia Jakości, 
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robót oraz utrzymanie oznakowania, 
- zakup i dostarczenie niezbędnego materiału i sprzętu do wykonania robót, 
- zakup, dostarczenie i zastosowanie materiałów pomocniczych koniecznych do prawidłowego wyko 
  nania robót lub wynikających z przyjętej technologii robót, 
- wykonanie projektu szczegółowego montażu barier, 
- wykonanie dołów pod słupki, 
- osadzenie słupków bariery wraz z wypełnieniem dołów betonem, 
- montaż barier  
- regulacja wysokościowa bariery, 
- montaż elementów odblaskowych, 
- odwiezienie sprzętu, 
- uporządkowanie terenu robót; załadunek i wywóz odpadów na wysypisko wraz z kosztami utylizacji 
   lub na miejsce przystosowane do składowania poza terenem budowy, 
- stabilizacja barier ochronnych stalowych przez czas trwania robót budowlanych, 
- kontrole prawidłowości przeprowadzonych robót 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
„Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych” BPBDiM „Transprojekt”  Warszawa1994r. 
„Katalog drogowych barier ochronnych” Przedsiębiorstwo Produkcyjno – Transportowe Kielce ul. Bata-
lionów Chłopskich 82; BPBDiM "Transprojekt" - Warszawa; Kielce-Warszawa1993r. 
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. 
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki 
techniczne dostawy 
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Połączenia spawane i 
powierzchniowe napawane. 
PN-84/H-93000 Stal węglowa niskostopowa. Walcówki, pręty i kształtowniki walcowane na gorąco. 
PN-75/M-69014 Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych i niskostopowych. Przygo-
towanie brzegów spawania. 
PN-73/M-69015 Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegów 
do spawania. 
PN-90/M-69016 Spawanie w osłonie dwutlenkiem węgla stali węglowych i niskostopowych. Przygoto-
wanie brzegów do spawania 
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PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne wymaga-
nia i badania. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


